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П М . 01

П о д г о т о в и т е л ь н о -с в а р о ч н ы е  
р а б о т ы  и  к о н т р о л ь  к а ч е с т в а  
с в а р н ы х  ш в о в  п о с л е  с в а р к и

47 4 460 112 60 14

М Д К .0 1 .0 1
О сновы  тех н о л о ги и  сварки  и 
сварочн ое оборудован ие

2 44 44 28 16 22 22

М Д К .0 1 .0 2
Т ехн ологи я  п рои звод ства  сварны х 
кон струкц ий

3

38 38 20 18

6

38

6М Д К .0 1 .0 3
П о д го то вител ьн ы е и  сборочн ы е 
оп ер аци и  п еред  сваркой

50 44 34 10 50

М Д К .0 1 .0 4
К о н тр о л ь качества  сварны х 
соедин ен и й

46 46 30 16 46

У П . 01 У чебн ая  п рактика 3 144 144 36 108

П П . 01 П р о и зво д ствен н ая  п рактика 3 144 144 144

П М .0 1  Э кв
Э к з а м е н  (к в а л и ф и к а ц и о н н ы й )  по 
П М . 01

3 8 8 8

П М .0 2

Р у ч н а я  д у г о в а я  с в а р к а  
( н а п л а в к а ,  р е з к а )  п л а в я щ и м с я  
п о к р ы т ы м  э л е к т р о д о м

460 4 4 6 3 4 52 14 78 3 7 4 14

М Д К .0 2 .0 1
Т ехн и ка  и  техн о л о ги я  р учн ой  
дуго во й  сварки  (нап лавки , резки ) 
покры ты м и  электродам и

4 92 86 34 52 6 42 50 6

У П . 02 У чебн ая  п рактика 4 180 180 36 144

П П .0 2 П р о и зво д ствен н ая  п рактика 4 180 180 180

П М .0 2  Э кв
Э к з а м е н  (к в а л и ф и к а ц и о н н ы й )  по 
П М . 02

4 8 8 8

П М .0 4
Ч а с т и ч н о  м е х а н и з и р о в а н н а я  
с в а р к а ( н а п л а в к а )  
п л а в л е н и е м

23 0 22 2 6 52 8 22 2 8

М Д К .0 4 .0 1

Т ехн и ка  и  техн о л о ги я  ч асти чн о  
м ехан и зи р о ван н о й  сварки  
(нап лавки ) плавлен и ем  в 
защ и тн о м  газе

78 78 26 52 78

У П . 04 У чебн ая  п рактика 4 72 72 72

П П .0 4 П р о и зво д ствен н ая  п рактика 4 72 72 72

П М .0 4  Э кв
Э к з а м е н  (к в а л и ф и к а ц и о н н ы й )  по 
П М . 04

4 8 8 8

В сего  ч а с о в  в о  в за и м о д е й с т в и и  
с п р е п о д а в а т е л е м  и  
с а м о с т о я т е л ь н о й  р а б о т ы

2 8 8 0 44 2 7 7 2 172 440 64 612 8 6 4 612 792

У ч е б н а я  и  п р о и з в о д с т в е н н а я  
п р а к т и к и  (С В О Д )

792

П У ч е б н а я  п р а к т и к а 3 9 6

У П .0 0
П р о и з в о д с т в е н н а я  п р а к т и к а 3 9 6 36 144 21 6

П П .0 0
Г о с у д а р с т в е н н а я  и т о г о в а я  
а т т е с т а ц и я ,  в к л ю ч а ю щ а я  
д е м о н с т р а ц и о н н ы й  э к з а м е н

1 н е д е л я 72 144 25 2



Г И А .0 0
О Б Щ И Й  О Б Ъ Е М
О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Й
П Р О Г Р А М М Ы

н е д е л ь 2 9 5 2

Э к з а м е н о в  п о  д и с ц и п л и н а м  и  М Д К  (б е з  у ч е т а  ф и з . к у л ь т у р ы ) 2 2 3

Э к Э к з а м е н о в  к в а л и ф и к а ц и о н н ы х  п о  П М 1 1

Э кв Д и ф ф е р е н ц и р о в а н н ы х  з а ч ё т о в  (б ез  у ч е т а  ф и з . к у л ь т у р ы ) 4 6 4 6

Д З З а ч е т о в  (б е з  у ч е т а  ф и з . к у л ь т у р ы )

З


